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漏油部、さらには水中で補修部に直接塗布できるﾒﾀﾙｺﾝﾊﾟｳﾝﾄﾞを持つ世界的ﾒｰｶｰです。

23.損傷ｼｬﾌﾄへ塗布したﾏﾙﾁﾒﾀﾙの機械加工

ｽﾁｰﾙｾﾗﾐｯｸﾍﾞｰｽの MM-ﾒﾀﾙの機械加工には、ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞ ﾊﾞｲﾄが表面精度も良く、また長持ちします。

     例：“Syndite” (高表面品質及び、ﾊﾞｲﾄ寿命は硬金属ﾊﾞｲﾄの数倍) 
       ＊ﾃﾞ・ﾋﾞｱｰｽ ｲﾝﾀﾞｽﾄﾘｱﾙ ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞ ﾃﾞｨﾋﾞｼﾞｮﾝ の商標

        「Syndite PCD による組成金属の機械加工」

          ｲﾝﾀﾞｽﾄﾘｱﾙ ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞ ﾚﾋﾞｭｰ 5／84 より  

＊ｼｬﾌﾄ補修には、

MM-ﾒﾀﾙ SS-ｽﾁｰﾙｾﾗﾐｯｸ，ｽﾁｰﾙ 382，ｱﾙﾐﾆｳﾑ，銅，ﾌﾞﾛﾝｽﾞ，ｾﾗﾐｳﾑ，ﾓﾘﾒﾀﾙ が対応しています。

 技術ﾃﾞｰﾀｼｰﾄ 各製品    技術ﾚﾎﾟｰﾄ ＃008，028
“ﾘﾍﾟｱレポート” “ｼｬﾌﾄ補修の試行”(ﾚﾎﾟｰﾄ) 

MM-ﾒﾀﾙ SS-ｽﾁｰﾙｾﾗﾐｯｸ
＋ 硬化剤 (黄)

切削速度： 60-125 mm/min 
切込深さ：  0.5-1 mm 

 送り：    01-02 mm/rev ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞ ﾊﾞｲﾄ

損傷ｼｬﾌﾄ


